Brusna ploscéa F1
DxTxH

ravna brusna plo$éa

Primer za izpis naroéila: \______

F1 250x13x32
22A60K7VL

Brusenje in ostrenje orodij

D T H
80 0,8 do 13 10, 13
100 1 do 20 13, 20
125 1 do 20 20
150 1 do 20 20, 32
175 1,5 do 20 20, 32
200 1,5 do 20 20, 32
250 1,5 do 20 20, 32, 50.8
300 2 do 20 32,50.8, 76, 127

Brusne plosce F1_
DxTxH

brusna plo$éa Zagarica

H I J

D T H
100 1do 4 10, 13, 20
125 1do5 16, 20
150 2 do 13 20
175 2do 13 20
200 2do 16 20, 32
Primer za izpis narodila: 225 25do 16 20, 32
F1B 200x8x20 250 4 do 20 20, 32
40A60M/22A60K5VL 300 6 do 25 32, 40
Brusna plosc¢a F3 =
D/JxT/UxH 5 i
enostransko posneta 7z
brusna ploséa LL
D J T U H
80 40 5 1 13
100 50 6 1,5 20
125 63 8 2 20, 32
150 75 8 2 20, 32
Primer za izpis narodila: 175 85 10 3 20, 32
F3 100/50x6/1,5x20 200 100 13 3 20, 32
3SA60/3M6VL 250 125 14 3 32

Po posebnem narocilu lahko izdelamo tudi brusne plo3ée drugih dimenzij.




Brusna ploséa F4
D/JxT/UxH
dvostransko posneta
brusna plo3éa

D J T U H
80 40 8 2 13
100 50 10 2 20
125 63 10 2 20, 32
150 75 13 2 20, 32
Primer za izpis naroéila: 175 85 13 3 20, 32
F4 100/50x10/2x20 200 100 16 3 20, 32
40A60M7VL 250 125 20 4 32
Brusna ploséa F12 ]
D/JxT/UxH-WxExK v | p 5
kroznikasta a ﬁﬁ 1 =
brusna ploiéa .
J
D J T U H W E K
50 25 10 2 13 4 6 25
80 31 10 2.5 13 4 6 31
100 36 13 3.2 20 5 7 36
125 61 13 3.2 20 6 7 61
150 66 16 3.2 20 8 9 66
Primer za izpis narodila: 175 78 18 3.2 20 9 10 78
F12 80/31x10/2,5x13-4x6x31 200 90 20 32 20,32 10 10 90
22A46/3M7V|. 250 140 22 4 32 12 12 140
Brusna ploséa FB
DxTxH-Ux JxE
kroZnikasta D |
brusna ploséa W’ﬁ« ‘éﬂ'/ ‘:’
A=A
] Je
J
D T H U J=K E
80 8 20 2 30 6
100 12 20 3 35 8
125 14 20 3 40 9
150 15 20 3 50 10
Primer za izpis naroéila: 175 18 20 3 60 1
FB 100x6x20-3x35x8 200 19 20, 32 3 70 12
40A60M7VL 250 21 32 3 100 13




Brusna ploséa F5
DxTxH-PxF

Brusenje in ostrenje orodij

ravna, poglobitev - ena stran " E
I n—r—
i —
H
D T H P FG
250 10 do 32 51,76 130
300 13 do 50 76, 127 190 S
350 16 do 50 76,127 215 »
400 20 do 80 127, 152.4 230 g
Primer za izpis narodila: 450 20 do 80 127, 152.4 200 (”D
F5 300x50x127-200x20 500 25 do 100 127, 152.4 290 I
40A60M7VL 600 32 do 100 127, 152.4 290
Brusni lonec F6 D
DxTxH-WxE
cilindriéni ravni lonec -
W H
D T H W E
50 32 13 5 8
80 40 20 6 10
100 50 20 8 10
125 63 20 8 13
150 80 20 10 16
Primer za izpis narodila: 175 100 32 15 20
F6 150x80x20-10x16 200 100 32 20 25
22A60K7VRL 250 100 76 20 25
Brusni lonec F11 " D
D/JxTxH-WxExK —1t= i
cilindriéni koniéni lonec K‘ i
w] \
H
J
D J T H W E K
50 27 32 13 4 8 22
80 57 32 13 6 8 46
100 71 40 20 8 10 56
125 96 40 20 10 10 81
150 114 45 20 10 13 96
Primer za izpis narodila: 175 135 45 32 12,5 15 120
F11 150/114x45x20-10x13x96 200 155 50 32 20 20 140
3SA46K5VL 250 200 60 76 30 20 180

Po posebnem narodilu lahko izdelamo tudi brusne lonce drugih dimenzij.



Obdelovani material

Kvaliteta brusnih plosé in loncev za
brusenje in ostrenje orodij

Roéno brusenje

Strojno brugenje

Strugarski nozi

Orodno jeklo 22A60K7VL 22A60J8VL,
3SA60J8VL
E Hitrorezno jeklo (HSS) [40A60K7VL 62A60J8VL,
\. 35A60J8VL
— Karbidne trdine 10C60K6VL 10C60K6VL
Spiralni svedri Profiliranje Ostrenje
Orodno jeklo 22A60M8VL, 22A100L8VL,
3LA12016VL
'(!‘-- Hitrorezno jeklo (HSS) |[82A60J6VL 22A100L8VL,
d 3LA12016VL
Karbidne trdine 10C60J6VL 10C80J7VL,
Rezkarji, povrtala Profiliranje Ostrenije
Orodno jeklo 82A46/3J6VL1, 22A46/1H9/0VL,
S 82A10018VL 22A46H10/0VL
\ " [Hitrorezno jeklo (HSS) |82A46/316VL, 22A46/1H9,/OVL,
D 82A10018VL 22A46H10/0VL
Karbidne trdine 10C60K6VL 10C60J7VL

Izvladilne igle

Hitrorezno jeklo (HSS)

02B64P4VC150, 03B46P3VC125,

35A70,/3K5VL
Skobeljni nozi Profiliranje Ostrenje
Za lesno industrijo 22A30/1J7VL, 22A80112/28VL,
42A46G8B 42A60G8B
Za grafiéno industrijo 22A30/1J7VL, 22A80112/25VL,
42A46G8B 42A60G8B
Ostrenje zag Profiliranje Ostrenje Boé&no brudenije
zvarov na zobeh
KroZzne Zzage (HSS) 1TA60/3L7VL, 3SA60/3M6VL 40A60M7VRL
orodno jeklo [22A46/3M6VL, 40A46/3M6VL 22A60K7VRL
3SA46/2K5V12R2L,
40A60N/22A60L5VL
KroZne Zzage (Stelit) 1TA60/3M7VL 22A60/3L7V13L 40A60M7VRL,
22A60K7VRL
Tragne zage (HSS) 3SA60/3N5VL, 3SA60/3N5VL,
_.-;""-\.., 22A46/3M5VL, 22A46/3M5VL,
——mwa, | Tracne Zage [stelil] 40A46M/22A46K5VL | 22A60/3K7V13RL | 40A60OM7VRL,
22A60K7VRL
VRO [ Verizne zage (HSS) | 40A60M6VL
a.‘* Brenta liste (HSS) 3SA46/305VL, 3SA60/305VRL, |40A60M7VRL,
..,’ 22A46/3N5VRL 22A46/3N5VRL | 22A60K7VRL
Opomba:

Pri ostrenju ozkolistnih traénih Zag in kroznih Zag s fino delitvijo izberite finejse in trie bruse!






